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BASISHALTER

Der Basishalter (W12.VHF.000) ist so konzipiert,
dass er exakt in die Rondenaufnahme der
entsprechenden Frasmaschine passt und somit
die einwandfreie und definierte Befestigung
wahrend des Frasvorgangs in der Maschine
sicherstellt. Mittels Frasriegel konnen maximal
6 nt-Preform® in einem Vorgang eingespannt
werden.

FRASRIEGEL

Drei unterschiedliche Frasriegel (gelb @3.5/
W12.100.000, rot ¥4.3/W12.200.000 und blau
(#5.0/W12.300.000) dienen der Aufnahme der
entsprechend zum ausgewdahlten Implantat-
system bendtigten Frasanaloge. Die Fixierung
der nt-Preform® erfolgt in einer definierten
Position, in der der Implantatanschluss wahrend
des Frasvorgangs optimal geschiitzt ist.

Eine Ubersicht der Zuordnung dazu finden Sie
in unserem nt-trading Produktkatalog.

FIXIERSTEG

Der Fixiersteg (W12.F11.005) gewdahrleistet

die sichere und vibrationsfreie Positionierung
des nt-Preform® im Halter wahrend der Bearbei-
tung.
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© FRASKOMPONENTEN

FRASBLANK (NT-PREFORM®)*

Der industriell gefertigte hochprazise Implantat-
anschluss und der vorgefertigte Schraubenkanal
ermaoglichen die Fertigung von individuellen
Titanabutments in kompromissloser Qualitit.
Das von Ihnen konstruierte Abutment wird
ausschliefSlich im zylindrischen Bereich des
nt-Preform® gefrast, ohne dass kritische Be-
reiche des Implantatanschlusses oder des
Schraubenkanals bearbeitet werden miussen.

FRASSCHRAUBE*

Diese dient der Verschraubung des nt-Preform®
auf dem entsprechenden Friasanalog. Aufderdem
kann die Frasschraube als Arbeitsschraube im
Meistermodell eingesetzt werden.

Die Frasschraube darf nicht zur Eingliede-
rung des Abutments beim Patienten ver-
wendet werden!

FRASANALOG*

Das Frasanalog fixiert das nt-Preform® im
jeweiligen dem Implantatsystem und Implan-
tatdurchmesser zugeordneten Frasriegel und
schiitzt den Implantatanschluss wiahrend des
Frasvorgangs.

“Die den Implantatsystemen und Durchmessern entsprechende Zuordnung der Artikelnummern finden Sie in unserem nt-trading Katalog.

www.nt-trading.com
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© WERKZEUGE

Jedes Werkzeug ist der jeweiligen Schraube durch die unterschiedlichen Kopfprofile und Gewindedurch-

messer im Halter eindeutig zugeordnet. Somit ist eine Verwechslung ausgeschlossen und ein intuitiver
Zusammenbau der Komponenten gewdahrleistet.

WERKZEUG A (W12.WS0.001)

WERKZEUG B (W12.WS0.000)
Zur Befestigung der Friasanaloge im Frasriegel

Zur Befestigung des nt-Preform® im Frasanalog

Wiha PicoFinish 267 p

WERKZEUG C (W12.WE1.000)

WERKZEUG D (W12.WE2.000)
Zur Befestigung des Frasriegels im Halter

Zur Befestigung des Fixierstegs im Halter
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O BESTUCKUNG DES BASISHALTERS

SICHTPRUFUNG

Vor der Montage des Halters sollte sichergestellt
sein, dass alle benotigten Komponenten keine
Beschadigungen oder Verunreinigungen (z.B.
Frasspine) aufweisen, um die préazise Ausrich-
tung der Bauteile zueinander zu gewéahrleisten.

BESTUCKUNG DES FRASRIEGELS

Abhdngig vom Implantatsystem und Durch-
messer sollte der passende farblich markierte
Frasriegel (Zuordnung siehe Katalog) mit dem
zugehorigen Frasanalog bestiickt werden. Die
im unteren Bereich des Analogs vorhandene Nut
muss dabei mit dem im Frésriegel befindlichen
Stift tibereinstimmen.

Durch leichtes Drehen kann die richtige Position
einfach bestimmt werden und das Frasanalog in
die endgultige Position ,einrasten“.

Die zugehorige Madenschraube wird mit max.
60Ncm (Werkzeug A/W12.WS0.001) eingedreht
und fixiert das Friasanalog in seiner eindeutigen
Position.

Die Madenschrauben der nicht durch Frasana-
loge besetzten Positionen im Frasriegel sollten
leicht eingedreht werden, um deren Verlust
beim Frasvorgang zu vermeiden. Diese sollten
keinesfalls die im Frasriegel befindlichen Stifte
zur Arretierung der Frasanaloge beschadigen.
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Madenschrauben A und B
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ACHTUNG:

Die abgeflachte Seite im oberen Anteil des
nt-Preform® muss im Riegel nach links ausge-
richtet sein!

Nun kann der zu frasende nt-Preform® mit der
zugehorigen Frasschraube auf dem Analog
handfest (Werkzeug B/W12.WS0.000) befestigt
werden.

Mit den Madenschrauben A und B kann ein
leichteres Entkoppeln des Frasriegels aus dem
Halter nach dem Frasvorgang (Retention durch
Frasspane, Kuhlschmiermittel etc.) durch deren
Eindrehen unterstiitzt werden.

Vor jedem Frasvorgang sollte man daher
sicherstellen, dass diese Schrauben nach dem
Eindrehen wieder zurtickgedreht werden und
nicht auf der Riickseite des Frasriegels heraus-
stehen.
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BEFESTIGUNG DES FRASRIEGELS

Der Frasriegel wird mit den zwei dafiir vor-
gesehenen Schrauben im Halter handfest fixiert
(Werkzeug C/W12.WE1.000). Der obere Anteil
des schon montierten nt-Preform® positioniert
sich dabei eindeutig mit nach links ausgerichte-
ter Abflachung im Mittelsteg des Halters.

BEFESTIGUNG DES FIXIERSTEGS

Der Fixiersteg wird Uiber die schon im Mittelsteg
des Halters montierten Schrauben gelegt und
seitlich verschoben. Anschliefdend werden die
Schrauben handfest angezogen (Werkzeug D/
W12.WE2.000).
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© AUSTAUSCH VON KOMPONENTEN

SCHRAUBEN

Ein Schraubenset (W12.SC0.000) kann bei
Bedarf separat nachbestellt werden.

RIEGELLEISTE

Sollte ein Austausch der Riegelleiste (W12.
CS0.000) notwendig sein, kann dieser ebenfalls
nachbestellt werden. Zum Austausch der Riegel-
I il L leiste miissen die Schrauben auf der Unter-
L ) ] seite des Frasriegels gelost (Werkzeug A/W12.
WS0.001), die vorhandene Leiste entnommen
und durch die Neuwertige ersetzt werden.
Dabei ist darauf zu achten, dass die Ausrichtung
der Stifte der Riegelleiste zur Riickseite des
Frasriegels ausgerichtet sind.
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